Conceria Stefania

Sostenibilita e amore per I'ambiente
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Back to Earth: La pelle che torna all'origine.

Tutti gli articoli scamosciati sono
prodotti altamente green, poiché
permettono di azzerare gli scarti
derivanti dai rifili della lavorazione,
diventando un fertilizzante per il
terreno, tornando cosi all'ambiente
e creando un perfetto esempio di
economia circolare.
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Conceria Stefania S.p.A. ha da sempre
a cuore 'ambiente e da anni si muove
verso un sistema che realizzi una
produzione a basso impatto ambientale
e che riduca al minimo i consumi di
energia e di risorse naturali.

Un altro valore fondamentale ¢ il
rigoroso rispetto delle normative in
materia di salute e sicurezza sul lavoro
raggiunto adottando un insieme di
regole comportamentali, sia nei
rapporti interni che con i terzi, dirette a
diffondere l'insieme dei valori e dei
principi, gliimpegni e le responsabilita
di valore etico.




| nostri pellami

E' importante ricordare che le pelli lavorate da Conceria Stefania sono prodotti di
riciclo dell'industria alimentare, nessun animale viene ucciso al solo scopo di
utilizzare la pelle.

Fondamentale ¢ il benessere degli animali nel corso della loro vita che garantisce
conseguentemente una buona qualita del pellame, infatti maggiore ¢ il benessere
nel quale vive I'animale maggiore sara la qualita della sua pelle.

Essa si distingue da altri prodotti di origine artificiali anche per la presenza di graffi,
puntini e imperfezioni che sono pregi che ne dimostrano la genuinita.

Diversamente se questi pellami non fossero recuperati delle aziende conciarie,
andrebbero smaltiti come rifiuti con il conseguente impatto ambientale.
Attraverso le nostre lavorazioni questi prodotti acquistano nuova vita.



Processi produttivi e impatto ambientale

Conceria Stefania S.p.A. per la produzione delle proprie pelli utilizza processi sostenibili scegliendoli tra
quelli che producono un minor impatto sull'ambiente.

| prodotti chimici impiegati per le lavorazioni vengono scelti e valutati sulla base della conformita al MSRL
della ZDHC. Una scelta aziendale € stata anche quella di eliminare tutte le rifinizioni a base solvente ed
utilizzare solo prodotti a base acquosa.

Le lavorazioni dei pellami prendono in considerazione 'ambiente sotto tutti gli aspetti:

* consumi

e scarichi idrici,

e scarichi atmosferici,

« consumi di prodotti chimici per ridurre le quantita di emissioni solide, liquide e
gassose,

* minimizzare lo spreco di risorse naturali.



Aspetti ambientali

Per quanto riguarda le acque di processo, Conceria Stefania si ¢ dotata di

un moderno impianto biologico a fanghi attivi che ha il compito di depurare I'acqua
del processo produttivo.

Il trattamento biologico rispetto al chimico fisico permette infatti di ridurre la
produzione di fanghi a pari caratteristiche del refluo da trattare.

L'impianto € interno all'azienda ed & stato migliorato ulteriormente nel corso del 2020
con l'aggiunta di una sezione di trattamento terziario.

L'attuale efficienza dell'impianto di depurazione € tale da rispettare i valori limite di
emissioni in acque superficiali (D.Lgs 152/6 -Parte 3 Il - Allegato 5 - Tabella 3).
'acqua trattata dallo stesso depuratore viene anche in parte utilizzata per alcune
operazioni di pulizia.
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FERTILIZZANTI S.PA.
Foglio per l'informazione dell'utilizzatore a
valle di sostanze e miscele non pericolose a

norma dell'art. 32 del Regolamento CE
1807/2006 (REACH)

Denomipazione commerciale: Cuoio e pelli idrolizzati
Descrizione della sostanza: prodotto ottenuto per idrolisi
sotto pressione degli scarti di lavorazione delle pelli e del
Cuoio e successiva essiccazione

Uso del prodotto: Fertilizzante ed intermedio per vari usi
Produttore: ORGANAZOTO FERTILIZZANTI SPA Via
della Spira, 26 - 1-56024 Ponte a Egola (PI) tel.
0571497778 fax 0571409195

www.organazoto.it - info@organazoto.it

1l prodotto & costituito da sostanze non classificate né
classificablli come pericolose in base alle norme vigenti
Aspetto: solido, scaglie o polvere

Colore: scuro

Odore: caratteristico

In base a quanto stabilito dagli art. 31 e 32 del
Regolamento REACH, non & prevista la redazione della
scheda datl di sicurezza, ma soltanto l'invio, lungo la
catena di approvvigionamento, di alcune informazioni per
l'utilizzatore finale

1 Numero di registrazione della sostanza:

La sostanza non va registrata secondo il Regolamento
REACH In quanto soddisfa la definizione di polimero che
secondo l'articolo 2 (9) del regolamento (CE) 1907/2008
(REACH) & esentato dall'applicazione del titolo Il relativo
alla registrazione. Studi commissionati a laboratori
specializzati hanno portato alle seguenti considerazioni:
piu del 50% degli estratti sono macromolecole (polimero);
la quantita di macromolecole con lo stesso peso
molecolare ¢ Iinferiore al 50%, quindi non possono essere
monomeri residui essendo costituiti prevalentemente da
amminoacidi; tutti i criteri descritti dal Reach sono
soddisfatti e le frazioni solubilizzato del campioni di estratto
possono essere considerate polimero.

2 Sostanze soggette ad autorizzazione: nessuna
3 Restrizioni sulle sostanze contenute: nessuna

4, Informazioni per ['utilizzo in sicurezza del
preparato:

MISURE DI PRIMO SOCCORSO

- In caso di contatto con gli occhi: risciacquare con acqua
pulita per 10-15 minuti,

- In caso di contatto con la pelle: lavare la pelle con acqua
e sapone neutro, togliere gli indumenti contaminati e le
scarpe, lavare gli indumenti prima di riutilizzarli

- In caso diinalazione: far respirare aria fresca

- In caso diingestione: dare acqua da bere, non indurre il

Data di complazione: 3 Novembre 2009
Revisione 1.0 del 6 giugno 2011

vomito, consultare eventualmente un medico.

MISURE ANTINCENDIO

Non infiammabile.

Mezzi di estinzione; possono essere utilizzati tutti | mezzi
di estinzione.

Protezione contro il fuoco: apparecchio respiratorio adatto,
tute protettive impermeabili intere, si devono indossare
guanti e stivali

IN CASO DI DISPERSIONE ACCIDENTALE
Precauzioni personali: indossare calzature di sicurezza
impermeabili in gomma, indossare indumenti protettivi e
occhiali di protezione, allontanare le persone dalla zona.
Precauzioni ambientali: impedire l'ingresso nella rete
fognaria e delle acque pubbliche.

Dopo la fuoriuscita e/o perdita: spazzare 0 spalare Il
prodotto secco in contenitori adeguati. l.l prodotlt‘o
recuperato, se non inquinato da altro, si pud utilizzare
come concime.

Lavarsi dopo la manipolazione.

MANIPOLAZIONE E STOCCAGGIO

Conservazione: conservare in luogo asciutto e fresco.

Manipolazione: evitare Il contatto con la pelle e gli occhi,

lavare le mani ed altre aree esposte con acqua e sapone

prima di mangiare, bere o fumare e quando sl lascia il

lavoro, non respirare le polveri.
Al sensi del Reg. UE 142/2011, allegato XlI, capo V,
punto C, le pelli sottoposte ad un processo completo di
concia (ovvero le pelli calcinate) si considerano aver
raggiunto il punto finale e quindi non sono soggette alle
restrizionl del citato Regolamento né del Reg. CE
1069/09; ne consegue che anche la sostanza da esse
derivata sl considera esente da restrizioni su
manipolazione e stoccagglo tipiche dei sottoprodotti di
origine animale.

CONTROLLO DELL'ESPOSIZIONE

- Protezione delle mani: utilizzare guanti di gomma

- Protezione della pelle: indossare tute protettive,

- Protezione respiratoria: se durante la manipolazione si
crea molta polvere in locali chiusi e per contatti
prolungati, & opportuno utilizzare mascherine antipolvere
approvate.

STABILITA' E REATTIVITA'

Stabile in condizioni normali di utilizzo,

Materiali da evitare: nessuno in particolare
Condizioni da evitare: umidita, alte temperature.
Prodotti di decomposizione pericolosi (fumi): nessuno

RECUPERO

Riciclaggio secondo il Digs 152/2006 s.m.i.

Questo prodotto non & considerato rifiuto pericoloso
Confezionl: gli imballaggi vuoti possono avere residui o
polveri e sono soggetti ad un corretto smaltimento dei
rifiuti, seguendo la norma sopra citata

Per informazioni urgenti rivolgersi a Centri Antiveleni
(CAV) aperti 24 ore su 24

Milano - 0266101029 / Napoli - 0817472870

Pavia - 038224444 / Bergamo - 035269469

Roma ~ 063054343 opp. 06490663
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FERTILIZZANTI SPA.

Spett. Conceria STEFANIA SPA
Viale Magenta, 159
20022 Castano Primo (MI)

OGGETTO: Autorizzazione smaltimento rifiuto Cod. Cer 040108

Io, sottoscritto Caponi Matteo, in qualita di responsabile ambientale, autorizzo, previa
visione del campione, il conferimento del rifiuto con codice Cer 040108 denominato:
MATRIX presso il Ns. stabilimento autorizzato mediante autorizzazione A.I.A. N°®
4192/2011, per la produzione di fertilizzanti organici, organo minerali ed ammendanti.
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Sede: Via della Spira, 26 56024 Ponte a Egola (PISA)  Tel. 0571.497778 Fax0571.409195  Cod.Fisc/PartIVA 05036850484

Info@organazoto it WWW.Organazoto. it

organazoto

FERTILIZZANTI S PA

OGGETTO: RECUPERO RIFIUTI CODICI EER 040108 — 040109 — 040199

Organazoto Fertilizzanti effettua da oltre dieci anni, presso la sede di Via della Spira 26 in Ponte a
Egola (PI), il recupero effettivo (attivita R3) dei residui/scarti delle lavorazioni delle pelli conciate
al cromo ed al vegetale, classificati come rifiuti non pericolosi ed identificati con i codici di cui
all’oggetto.

Tale attivita di recupero (R3) € esercitata in virtd della Autorizzazione Integrata Ambientale (AIA)
rilasciata dalla Provincia di Pisa con D.D. n.4192 del 03.10.2011, tuttora vigente in attesa della
conclusione del procedimento di rinnovo dell’ AIA (istanza presentata in data 30/03/2021).

Vista I’assenza ad oggi di uno specifico D.M. che disciplina I'END of WASTE per il caso di specie,

Organazoto Fertilizzanti ha richiesto nella istanza di rinnovo AIA, che il recupero dei materiali in

oggetto per la produzione di fertilizzanti ai sensi dell’art.l c.1 lett. b) del D.Lgs 75/2010, con

cessazione della qualifica di rifiuto, avvenga in applicazione del comma 3 dell’Art. 184-ter del

D.Lgs 152/2006, come modificato dalla legge 02/11/2019 N°128 di conversionc del D.L.

03/09/2019 N°101.
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